Bernoulli-Greifer Neu
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Fur den
Adsorptionstransfer von

dunnem Gewebe, Folien,
Leiterplatten usw.
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Hohe Hebekraft ®
65N

10,3-mal héhere Hebekraft verglichen  Kunstsoff30g

mit dem bestehenden Modell
(Bestehendes Modell: 6,3 N ZNC80: 65 N)

Energiesparend
Max. 79 % Reduktion”

x1 Vergleich von Druckluftverbrauch und Hebekraft

3 Arten von Mit Anschiag Mit Abdeckung fur
Gehausematerialien. | verinert das vernuschen von werksticken | SChwingungsunterdriickung
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Bernoulli-Greifer serie ZNC

Grundausﬁihrung (ohne Abdeckung fiir Schwingungsunterdriickung/Anschlag)

Wenn ein flaches, hartes, luftundurchlassiges Werkstiick wie z. B. Glas -
angesaugt wird, wird es ohne direkten Kontakt gegriffen.

Wenn sich der Greifer dem Werkstuick annéhert, erhoht sich die Stromungsgeschwindigkeit der Luft, die zwischen
dem Greifer und dem Werkstlck stromt, wodurch ein Unterdruck entsteht und das Werkstiick adsorbiert wird.
Im Falle eines flachen, harten, nicht luftdurchl&ssigen Werkstiicks, wie z. B. Glas, wird es nicht berihrt. Die Hebekraft
des Greifers und das Gewicht des Werkstticks sind auf einen Abstand von 0,2 bis 0,5 mm abgeglichen.

0,2 bis 0,5 mm
Unterdruck

-

Mit Anschlag

Der Gummianschlag verhindert das Verrutschen des Werkstticks.

Durch das Anbringen von Anschlégen, wird anstelle des beriihrungslosen Zustands der beriihrende
Zustand hergestellt und das Werkstlck wird gegriffen. Fir flache und harte Werkstiicke wie Glas empfiehlt
es sich, Anschlége zu verwenden, um ein Verrutschen zu verhindern. Wenn Sie ein weiches Werkstlick wie
Stoff oder Papier verwenden, kann es mit dem Greifer in Kontakt kommen und Schwingungsgerausche
erzeugen. In diesem Fall wird eine Schwingungsunterdriickungsabdeckung empfohlen.

* Nur die Gummis des Anschlags kénnen ausgetauscht werden.
* Der Anschlag reduziert die Hebekraft.

Anschlag

= Werkstiick Unterdruck )

Mit Abdeckung fur Schwingungsunterdriickung

Unterdriickt die Schwingungen, die entstehen, wenn ein weiches Werkstiick wie Stoff oder Papier angesaugt wird ,_\}\}#_.{{é-__

——— —
Die Schwingungsunterdriickungsabdeckung unterdriickt die Schwingungen, die entstehen, wenn ein weiches ///%'A%S
Werkstick, z. B. Stoff oder Papier, mit dem Greifer in Berihrung kommt, und reduziert die Q =

Geréuschentwicklung. Die Druckluft strémt mit hoher Geschwindigkeit in den Spalt zwischen der Schwingung
sunterdriickungsabdeckung und dem Werkstiick und erméglicht eine stabile Ansaugung und Beférderung.

* Mit der Schwingungsunterdriickungsabdeckung wird vom beriihrungslosen Zustand in den beriihrenden Zustand gewechselt.
# Die Schwingungsunterdriickungsabdeckung reduziert die Hebekraft.

‘ ‘ Abdeckung fiir Schwingungsunterdriickung

Unterdruck

Anwendungsbeispiele

Fr die Adsorption von Leiterplatten  Fir die Adsorption von Luftpolsterverpackungen  Fiir die Adsorption von diinnem Gewebe  Fir die Adsorption von Papier
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Bernoulli-Greifer serie ZNC

Konstruktion und Funktionsweise

Die saubere Druckluft wird von innen nach
auBen abgeleitet. Es gibt keine Verstopfung
durch angesaugte Fremdkorper.

( Konstruktion des Bernoulli-Greifers )

Gehause
Mehrfachanschluss

/

[she

Versorgungsanschluss

Druckluft

h

<

Ablenker

Vakuumerzeugung

Leitungsanschluss

Mehrere Anschliisse

M Beliiftungsanschluss

Erméglicht das einfache
Ablésen von Werkstuicken.
l Freigabeluft OUT

\.‘

Gehausematerial: Aluminium

Kann als Sensor- oder Beliiftungsanschluss verwendet werden

M Eine Option mit Drucksensor
kann ausgewéhlt werden.

Erkennt ein vorhandenes Werkstiick
* Anschluss an den Mehrfachanschluss

=

Beluftungsanschluss IN

Die Druckluftversorgung ist von oben und von der Seite méglich.

Keine Verschlauchung ’
erforderlich

[—

Ein direkter Anschluss ist méglich.

# Der O-Ring muss kundenseitig
bereitgestellt werden.

Gehausematerial: Rostfreier Stahl

Korrosionsbestandige Ausfliihrung

Gehausematerial: Kunststoff

Leichte Ausfiihrung

Variationen der Serie

Anbauteil
Gehausematerial GroBe | Gewicht [g] . Mit Abdeckung fiir Schwingungsunterdrickung| Drucksensor
Mit Anschl
it Anschlag Kunststoff Rostfreier Stahl
- 30 27 — [ ]
PO 4
Aluminium Cap 40 8 ® ®
® 60 110 — o
_ 80 193 NBR — o
> © 30 17 (verbesserte Abriebfestigkeit) _ d Mit
Kunststoff — 40 30 ® — oder
60 67 — °
80 119 Silikonkautschuk — °® ohne
30 77 (hitze- und ozonbestandig)) — °
Rostfreier 40 139 — ®
Stahl 60 323 — o
80 568 — )
2
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Serie ZNC

Typenauswahl

Auswahlverfahren

[Grundausfiihrung]

EX% Berechnung der Hebekraft.

W=ngxtx%

W: Erforderliche Hebekraft [N]
M : Werkstuckgewicht [kg]

g : Erdbeschleunigung = [9,8 m/s?]

Auswahlbeispiel

Werkstlickgewicht: m = 0,7 kg
Sicherheitsfaktor: t = 2
Anzahl der Bernoulli-Greifer: n = 2 Stk.

t : Sicherheitsfaktor (Empfohlener Wert: min. 2) Erforderliche Hebekraft: W = 0,7 x 9,8 x 2 x % =6,9N

n : Anzahl der Bernoulli-Greifer [Stk.]

m Typenauswahl

Grundausfiihrung
Werkstiick: Glatt und undurchlassig
Betriebsdruck: 0,3 MPa

Hebekraft (ZNC40)

=

Hebekraf

S~ O

z

16
14
12
10

8

o N

/

/

il
v

0 01 02 03 04 05 06

Betriebsdruck [MPa]

Die Hebekraft im Verhéltnis zum Betriebsdruck fiir jede GréBe kann anhand des Diagramms
Uberprift werden.

Beim ZNC 4 0 betragt die Hubkraft 8,4 N bei einem Betriebsdruck von 0,3 MPa und ist
damit gréBer als die erforderliche Hebekraft. Daher kann das Produkt verwendet werden.
Wenn die Hubkraft geringer ist als die erforderliche Hebekraft, sollte die GréBe, die
Anzahl der zu verwendenden Greifer oder der Betriebsdruck neu bestimmt werden.

Die Hebekraft variiert je nach Form, Grée, Oberflachenbeschaffenheit, Luftdurchlassigkeit,
Flexibilitat usw. des Werkstlcks. Verwenden Sie das Ergebnis der Auswahl als Richtwert und
filhren Sie die Uberpriifung und Bestatigung an der tatsachlichen Maschine durch.

[Mit Anschlag/Schwingungsunterdrickungsabdeckung]

m Berechnung der Hebekraft.

W=ngxtx%

W: Erforderliche Hebekraft [N]
M : Werkstlickgewicht [kg]

g : Erdbeschleunigung = [9,8 m/s?]
t : Sicherheitsfaktor (Empfohlener Wert: min. 2) 1

Auswahlbeispiel

Werkstlickgewicht: m = 0,25 kg
Sicherheitsfaktor: t = 2
Anzahl der Bernoulli-Greifer: n = 1 Stk.

Erforderliche Hebekraft: W = 0,25 x 9,8 x 2 x 1

=49N

n : Anzahl der Bernoulli-Greifer [Stk.] Mit Anschlag

m Typenauswahl

Werkstick: Glatt und undurchlassig
Betriebsdruck: 0.4 MPa

Hebekraft-Abstand zum Werkstiick (ZNC40)

Hebekraft [N]

/0.5;[MPa;]
\/6.4 [MPa]
\ } 0.3 [MPa]
N 0.2 [MPa]
\0.1 [MPa]
aN b \\

—

0O 05 1 15 2 25 3

Abstand zum Werksttick [mm]

Die Hebekraft im Verhaltnis zum Abstand vom Werkstlick fir jede GréBe kann anhand des
Diagramms Uberprtft werden.

Bei der Ausfiihrung mit Anschlag ist die Hebekraft bei einem Abstand von 1 mm zu verwenden.
Bei der Ausfiihrung mit Schwingungsunterdriickungsabdeckung ist die Hebekraft bei einem
Abstand von 1,5 mm zu verwenden.

Beim ZNC 4 0 betragt die Hubkraft 5, 5 N bei einem Versorgungsdruck von 0, 4 MPa und ist
damit gréBer als die erforderliche Hebekraft. Daher kann das Produkt verwendet werden.
Wenn die Hebekraft geringer ist als die erforderliche Hebekraft, sollte die GréBe, die Anzahl
der zu verwendenden Greifer oder der Betriebsdruck neu bestimmt werden.

Die Hebekraft variiert je nach Form, GréBe, Oberflachenunebenheiten, Luftdurchlassigkeit,
Flexibilitdt usw. des Werkstiicks. Verwenden Sie das Ergebnis der Auswahl als Richtwert
und fiihren Sie die Uberpriifung und Bestétigung an der tatséchlichen Maschine durch.

2 SNC



Bernoulli-Greifer

Serie ZNC

Bestellschliissel

ZNC|40] |-

o0 60

" " . . NBR Silikonkautschuk
0 BaugréBe 9 Gehausematerial 9 Anbauteil
30 @ 30 mm (‘_'?5 ~ — | Grundausfuhrung (ohne Anbauteil) . ( B,
40 | @40mm — | Aluminum | <. (\_) =y 4
® PN NBR (schwarz)

60 © 60 mm Mit Anschlag N N
80 | @80mm i PS Silikonkautschuk

P Kunststoff :y = (WeiB) Kunststoff  Rostfreier Stahl

~
< VP it Schwingungs- Kunststoff
s Rostfreier | Cen 4 unterdriickungs-
Stahl vs | abdeckung* | Rostreier Stahl

«1 Siehe Tabelle 1 . Schwingungsunterdriickungsabde-
ckung fir die jeweilige BaugréBe und Material.

e Drucksensor = Der Anschlag kann nicht nachgertstet werden.

*

— Ohne | = Die Schwingungsunterdriickungsabde-
Mit Drucksensor ckung kann nachgeristet werden.
S Bestell-Nr.: // x Der Anschlag und die Schwingungsunterdriick-
PSE541-M5-X2 : ungsabdeckung kénnen nicht zusammen ver-
wendet werden.

# Der Drucksensor wird im nicht montierten Zustand

zusammen mit dem Produkt geliefert. Tabelle 1. Mit Abdeckung fiir Schwingungsunterdriickung

Symbol Material BaugroBe Gehausematerial
v Option Aluminium | Kunststoff |Rostfreier Stahl
30 — — —
40 —
VP Kunststoff s hd
60 — — —
80 — — —
30 [ J [ J ([
40 [ J — ([
VS |Rostfreier Stahl
' 60 ° ° °
80 [} [ J ([
Zubehor/Bestell-Nr.
# AnschlagréBe 1: Mit 3 Anschlagen l I l
AnschlagréBe 2: Mit 3 Anschléagen und 3 Spannstiften Material AnschlagréBe
Fur Hinweise zum Austausch = siehe Seite 10. PN NBR (schwarz) Symbol BaugréBe
PS | Silikonkautschuk (Weif) 1 30
2 40, 60, 80
Abdeckung fiir Schwingungs- w4 \\ C M-140 VP
unterdriickung l l
# Fur rostfreien Stahl BaugréBe Material
BaugréBe @ 30 mm: 30 @ 30 mm VP Kunststoff
Mit 2 Befestigungsschrauben -
BaugréBe @ 40 mm, & 60 mm und gg g;g mm vs Rostreler Stahl
@ 80 mm: mm x Material: Kunststoff ist nur fur die
Mit 3 Befestigungsschrauben 80 © 80 mm BaugroRe 40 wahlbar.

SMC 4
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Serie ZNC

Technische Daten

Modell ZNC30 ZNC40 ZNC60 ZNC80

Hebekraft [N]]*" *3 10.7 13.8 28.3 65
Druckluftverbrauch [I/min] (ANR)*2 *3 138 182 182 255
Ausfiihrung Bernoulli
Medium Druckluft
Betriebsdruck 0,1 bis 0,5 MPa
Priifdruck 0,75 MPa
Umgebungs- Gehiuse- Aluminium -5 bis 80 °C (0 bis 50 °C)
und Betriebs- material Kunststoff -5 bis 40 °C (0 bis 40 °C)
temperaturen** Rostfreier Stahl -5 bis 80 °C (0 bis 50 °C)
Schmierfett Fettfrei

. Aluminium 27 48 110 193
Gewicht [g]*® Gehause- e - tstoff 17 30 67 119

material
Rostfreier Stahl 77 139 323 568

Drucksensor*® Betrietfs?jlf:;(laxgiﬁ <(ert>)titsfrfe1I )01 kPa

1 Hebekraft der Grundausfiihrung bei max. Betriebsdruck. Werte, wenn ein flaches und
luftundurchléssiges Werkstiick angesaugt wird

%2 Druckluftverbrauch bei max. Betriebsdruck

%3 (Fir ZNC 30,4 0, und 6 0 ) Die Werte gelten fur Verschraubungen und Schlduche mit den
folgenden min. Offnungsdurchmessern: @ 2,5, SchlauchgroBe: @ 6 x @ 4, Lange: 500 mm
(FUr ZNC 8 0 ) Die Werte gelten fir Verschraubungen und Schlduche mit den folgenden min.

Offnungsdurchmessern: @ 4,5, SchlauchgréBe: @ 6 x @ 4, Lange: 500 mm

=4 Kein Gefrieren oder Kondensation. Die Werte in (') gelten fur Modelle mit einem Drucksensor.

x5 Gewicht fir die Grundausfihrung ohne Stopfen

6 FUr Einzelheiten zu den Drucksensoren siehe Serie PSE 5 4 0 im Webkatalog und in der
Betriebsanleitung.

O
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Bernoulli-Greifer Serie ZN C

ZNC30L1
Hebekraft Druckluftverbrauch Hebekraft — Abstand zum Werkstiick
12 160 12
/ T 140
10 z 10
/ < / \/ 0,5 [MPa]
Y £ Y | |
z® 7 £ 1w i z ¢ 0,4 [MPa]
£ ) 5 P kS \)( 0,3 [MPa]
8 / s o e 8 0,2 [MPa]
s g 2 L T 4HA 0,1 [MPa] —
7 s NNV
2 S 20 2 N ~~—
a \d\ ——
0 0 0 —— =SS
0 0,1 02 03 04 05 0,6 0 0,1 02 03 04 05 0,6 0 0,5 1 1,5 2 2,5 3
Betriebsdruck [MPa] Betriebsdruck [MPa] Abstand zum Werkstiick [mm]
ZNC40L]
Hebekraft Druckluftverbrauch Hebekraft — Abstand zum Werkstiick
16 200 14 T T
= 0,5 [MPa
; ~ o[ e
12 // < 160 e o \_~0,4 [MPa]
_ £ 140 _ t
Z 10 / £ v z \ )03 MPa]
= / =120 / = i
g s / S 100 . g \)<\\/02[MPa]
g 6 / 5 8 ] g 6 N i
£ N g V4 : M\ N0 [MPa]
4 / % 0 , \ \\
>
2 5 2 T
0 0 0
0 0,1 02 03 04 05 0,6 0 0,1 02 03 04 05 0,6 0 0,5 1 1,5 2 2,5 3
Betriebsdruck [MPa] Betriebsdruck [MPa] Abstand zum Werkstiick [mm]
ZNC60L]
Hebekraft Druckluftverbrauch Hebekraft — Abstand zum Werkstiick
30 200 30 T T
/ = 180 — 0,5|[MPa|]
25 < 25 ! |
/ g 10 Pd 0,4 [MPa]
— 20 / £ 140 20 |
= £ i = 0,3 [MPa]
= =, 120 / = |
€ 15 / S 100 » T 15 N\ 0,2 [MPa]
3 V4 g / 3 X \>< T
% 10 / 'g 60 / % 10 HAN AN 0,1 [MPa]_
E N\
[}
Z N §§>\
0 0 0
0 0,1 02 03 04 05 0,6 0 0,1 02 03 04 05 0,6 0 0,5 1 1,5 2 2,5 3
Betriebsdruck [MPa] Betriebsdruck [MPa] Abstand zum Werksttick [mm]
ZNC80L]
Hebekraft Druckluftverbrauch Hebekraft — Abstand zum Werkstiick
70 300 0 0,5 [MPa]
—_ ,5 a
60 // < 250 . 6o T+
< 0,4 [MPa
5 ) < ) / A [ i 1
= E 20 v = \( 0,3 [MPa]
= 40 = s =40 }
g § 150 v E /\\)( 0,2 [MPa]
230 V4 @ $ 30 AN |
S ] 5 0 yd 8 T INNNOK | o1 mpay
[ / I
20 £ 20
4 3 é\
10 g %0 10
& e ——
0 0 0
0 0,1 02 03 04 05 0,6 0 0,1 02 03 04 05 0,6 0 0,5 1 1,5 2 2,5 3
Betriebsdruck [MPa] Betriebsdruck [MPa] Abstand zum Werksttick [mm]
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Bernoulli-Greifer Serie ZN C

Konstruktion
© 30 Grundausfiihrung T 40
Mit Schwingungsunterdriickungsabdeckung:
@\ @ Kunststoff

p P
Q 1

D JDNIE
T H 5] f
e Mit Anschlag
N
5 cms
; b
N @ 30, © 40, I 60, © 80
©40,060 Grundausfiihrung NN ’ .
Mit Schwingungsunterdriickungsabdeckung:
Q% @ ;5) /@ ;D Rostfreier Stahl
"\ |
PN 7 |
A . i ‘
N Mit Anschlag
A G
T | I I 1
@80 Grundausfiihrung
7/
‘ Mit Anschlag
/é%7 | S \ \ A e
é‘) é@ \@ Ersatzteile
Stiickliste O-Ring fiir Direktanschluss
Nr. Beschreibung Material (Oberflachenbehandlung) Anm. Bestell-Nr Verwendbarer
Aluminiumlegierung (eloxiert) | Gehausematerial | Fir Aluminium BaugroBe
1 Gehéuse Kunststoff Gehéausematerial Fur Kunststoff gsgnggg 5 4% 38 0
. .Rostfre.ler Stahl : Geh::iusemater!al Fur"rostfrele.n.StahI ZNCM-80DR 280
Aluminiumlegierung (eloxiert) | Geh&usematerial | Fur Aluminium + Verkaufseinheit: 10 Stk.
2 Ablenker Kunststoff Gehausematerial Fur Kunststoff
Rostfreier Stahl Gehausematerial | Fr rostfreien Stahl
3 Einschraubgewinde Rostfreier Stahl Gehéausematerial Fir Kunststoff
4 | O-Ring FKM
5 Innensechskantschraube Rostfreier Stahl
6 | Unterlegscheibe Rostfreier Stahl
7 | Verschlussschraube Rostfreier Stahl/FKM
8 Anschla NBR
9 Silikonkautschuk*", #2 Mit Anschlag
9 Spannstift Rostfreier Stahl Siehe Seite 4 fiir
10 Abdeckung fiir Kunststoff Mit Abdeckung fiir Bestellnummern.
Schwingungsunterdriickung Rostfreier Stahl Schwingungs-
11 | Innensechskantschraube Rostfreier Stahl unterdrtickung
12 | Innensechskantschraube Rostfreier Stahl

x1 Entspricht den Anforderungen der FDA (U.S. Food and Drug Administration) 21CFR§177.2600 Aufldsungspriifung
#2 Erflllt die Normen fir ,Gummivorrichtungen (ausgenommen Babytrinkvorrichtungen) und Behélter/
Verpackungen“ (D 3) (Teillberarbeitung: Japanese Ministry of Health, Labour, and Welfare Notification No.
595, 2012) in Abschnitt 3 ,Vorrichtungen und Behalter/Verpackungen“ des Food Sanitation Act, Artikel 18
»Spezifikationen und Normen fir Lebensmittel und Lebensmittelzusatzstoffe usw.” (Japanese Ministry of
Health and Welfare Notification No. 370, 1959)

SVC
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Serie ZNC

Abmessungen: %) 30, %) 40, @ 60

Grundausfiihrung M5 x 0,8 Gewindetiefe 4

Mehrfachanschluss *2: *4; “6

4 x H Gewindetiefe J

Senkungsdurchmesser @ P, Tiefe Q

6,5

M5 x 0,8 Gewindetiefe 4
Druckluftanschluss *1 4

Senkungsdurchmesser @ K, Tiefe L &)

Druckluftanschluss *® 77N

M5 x 0,8 Gewindetiefe 4
Druckluftanschluss PB *1

Senkungsdurchmesser @ P, Tiefe Q
16,5
R

Senkungsdurchmesser
@ 13,5, Tiefe 0,8 @

@ 1,2 zum Abblasen des Werkstiicks

e

Mit Verschlussschraube: N

Mit Verschlussschraube: N

Mit Anschlag

Anschlag *3

Material der
Abdeckung: ) =
Rostfreier Stahl

#1 Die Druckluft kann (iber den Druckluftanschluss PA oder PB zugefiihrt werden.
VerschlieBen Sie die nicht verwendeten Anschliisse mit Verschlussschrauben.

#2 VerschlieBen Sie den Mehrfachanschluss mit einer Verschlussschraube, wenn
er nicht verwendet wird.

%3 Anschlag und Schwingungsunterdriickungsabdeckung kénnen nicht
zusammen verwendet werden.

#4 Das Produkt wird mit Verschlussschrauben im Druckluftanschluss PA und
Mehrfachanschluss ausgeliefert.

Abmessungen

Kunststoff
#* Nur @ 40 P
f I I i i
f 3
VAl Schwingungsunter-

@ 1,2 zum Abblasen des Werkstiicks

3 x M2,5 Gewindetiefe 5

* Die Gewinde sind nicht vorhanden bei
der BaugréBe 40 aus Kunststoff.

Mit Abdeckung fiir Schwingungsunterdriickung
Material der Abdeckung:

17,5

driickungsabdeckung *3

2,2

Nachdem Sie den zu verwendenden Anschluss bestimmt haben, wird
empfohlen, Klebstoff auf die Gewinde der beiden Druckluftanschliisse und
des Mehrfachanschlusses aufzutragen.

x5 Der O-Ring ist nicht enthalten. Der O-Ring kann bei Bedarf separat bestellt
oder kundenseitig bereitgestellt werden.

#6 Verwenden Sie den Mehrfachanschluss als Sensorbefestigungs- oder Beliftungsanschluss.

# FUr Einzelheiten zu den Drucksensoren siehe Serie PSE540 im Webkatalog

und in der Betriebsanleitung.
# Der Drucksensor wird im nicht montierten Zustand zusammen mit dem Produkt geliefert.

[mm]
Modell .
[ . |A|B|C|D|E|F |G| H K|L[M|N|P|a|R|[s|T|u|v |w o
BaugrdBe: | Gehdusematerial (9]
— 27
30 P 30|23 (87| — |27 | — | 34 |M3x0.5 8.5|3.3|105(22|85|08|11.3[11.8| 2 [42|0.8 |28 17
S 77
ZNC = 48
40 P 40 | 32 | 11 | 3.5 | 34 | 422 | 44 30
S| 139
— M4 x 0.7 11.5/3.6 (135 2 |85|1.0|105{ 12| 3 | 5 | 1 |58 10
60 P 60 | 47 | 21 | 10 | 54 | — | 64 67
S 323

x1 Die Gewichte flr den Anschlag, die Schwingungsunterdriickungsabdeckung und die Verschlussschrauben sind nicht enthalten.

! S
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Abmessungen: @ 80

Bernoulli-Greifer Serie ZN C

Grundausfiihrung

M5 x 0,8 Gewindetiefe 4
Mehrfachanschluss *2: *4, *6

Senkungsdurchmesser @ P, Tiefe Q

6,5

2D 450
B R 4 x H Gewindetiefe J
4
&/ . :
\ . ®
~ 3 -
Mit )
Verschlussschraube: N Druckluftanschluss *3

Senkungsdurchmesser @ M, tiefe 0.8

Rc 1/8
Druckluftanschluss PA *1, 4

Senkungsdurchmesser @ K, Tiefe L

Mit Anschlag

ow

Anschlag *3

#1 Die Druckluft kann Uber den Druckluftanschluss PA oder PB zugeflihrt werden.
VerschlieBen Sie die nicht verwendeten Anschliisse mit Verschlussschrauben.
%2 \lerschlieBen Sie den Mehrfachanschluss mit einer Verschlussschraube, wenn
er nicht verwendet wird.
%3 Anschlag und Schwingungsunterdriickungsabdeckung kénnen nicht
zusammen verwendet werden.
#4 Das Produkt wird mit Verschlussschrauben im Druckluftanschluss PA und
Mehrfachanschluss ausgeliefert.
Nachdem Sie den zu verwendenden Anschluss bestimmt haben, wird
empfohlen, Klebstoff auf die Gewinde der beiden Druckluftanschliisse und
des Mehrfachanschlusses aufzutragen.

Schwingungsunterdriickungsabdeckung *3

Rc 1/8
Druckluftanschluss PB *1

Senkungsdurchmesser @ X, Tiefe Y

16,5
BT
- /\ - § %
) i
D
s,

@ 1,2 zum Abblasen des Werkstiicks

T x M2.5 Gewindetiefe U

Mit Abdeckung fiir Schwingungsunterdriickung

17,5

| 2.2

il

e

P =
Y
A
=l ==
|
oEHS

=5 Der O-Ring ist nicht enthalten. Der O-Ring kann bei Bedarf separat bestellt
oder kundenseitig bereitgestellt werden.
%6 Verwenden Sie den Mehrfachanschluss als Sensorbefestigungs- oder Beliftungsanschluss.
# Fir Einzelheiten zu den Drucksensoren siehe Serie PSE540 im Webkatalog
und in der Betriebsanleitung.
# Der Drucksensor wird im nicht montierten Zustand zusammen mit dem Produkt geliefert.

Abmessungen [mm]
Modell -
[ JalBlc|p|E|F|G|H |J|K|L|mM|N|P|Q|R|S [T |U|V |w|x |y Geuet
BaugroBe: | Gehausematera (9]
ZNC — 193
80 P 80|70 |275(17 |74 | — | 84 |M5x08| 10 | 17 |255|20| 2 |85|1,0|83|12| 3 | 5 1 15,8152/ 1,0| 119
S 568
x1 Die Gewichte flr den Anschlag, die Schwingungsunterdriickungsabdeckung und die Verschlussschrauben sind nicht enthalten.
z 7-1
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Serie ZNC

Produktspezifische Sicherheitshinweise 1

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen.

Auswahl/Konstruktion \

Montage

1. Beim Bernoulli-Greifer stromt Druckluft zwischen der Ansaugflache
und dem Werkstiick, um das Werkstiick anzusaugen. Das Werkstiick
wird dann beriihrungslos gegriffen, sodass es sich leicht seitlich
verschieben I&sst. Ziehen Sie sicherheitshalber eine externe Filhrung
usw. in Betracht um ein verrutschen des Werkstiicks zu verhindern.

Das Werkstiick kann durch den Einfluss von externen Krafteinwirkungen oder
Trégheitskréften wéhrend des Werkstiicktransports herunterfallen. Dies kann zu
Verletzungen oder Beschédigungen von Komponenten fiihren.

— & -
] — I
)

Keine Einschrankung der Kraft
in horizontaler Richtung

2. Die Produktleistung des Bernoulli-Greifers ist abhéngig von der Art des
Werkstiicks sehr unterschiedlich. Bitte treffen Sie Ihre Auswahl sorgféltig.
Die Hebekraft variiert je nach Form, GréBe, Oberflachenbeschaffenheit,
Luftdurchléssigkeit, Flexibilitdt usw. des Werkstiicks.

3. Wahlen Sie den Bernoulli-Greifer mit ausreichendem
Spielraum im Hinblick auf die Beschleunigung/
Verzégerung und die Einwirkung von Schwingungen,
StoBe und Winddruck wahrend des Werkstiicktransports.
Berticksichtigen Sie einen ausreichenden Sicherheitsfaktor fir die zuléssige
Hebekraft. Es wird ein Wert von 2 oder mehr empfohlen. Verringern Sie
gegebenenfalls die externe Kraft und installieren Sie eine Abdeckung zur
Verhinderung von Winddruck, um eine sichere Anwendung zu gewahrleisten.

x StoBkréfte

z gegen Winddruck
« B, l &~
Beschleunigung

4. Bei der Festlegung des Abstands zwischen dem Bernoulli-Greifer
und dem Werkstiick sollten Sie Inre Anwendung so gestalten, dass
die Leistungseigenschaften fiir diesen Abstand gewahrleistet sind.

Die Hebekraft &ndert sich in Abhéngigkeit vom Abstand zum Werkstuck.

Horizontale Bewegung mit einer
Fihrung einschranken.

Abdeckung

I Winddruck

5. Treffen Sie beim Ansaugen von Nahrungsmitteln
ausreichende SicherheitsmaBnahmen. AuBerdem
bitten wir Sie, uns im Voraus zu kontaktieren.

6. Die im Katalog beschriebene Produktleistung setzt voraus,
dass das Werkstiick groBer als die Produktansaugflache
ist und das Werkstiick glatt und nicht luftdurchlassig ist.
Ist das Werkstiick kleiner als die Produktansaugflache, kann sich
die Hebekraft verringern oder ein Anheben nicht méglich sein. Bitte
priifen Sie vor der Verwendung die kundenseitige Anwendung.

X

T

«— S
]

GroBe des < BaugréBe des
Werkstiicks Bernoulli-Greifer

A,

GroBe des > BaugrdéBe des
Werksticks  Bernoulli-Greifer

1. Achten Sie darauf, dass das Produkt nicht fallen gelassen

oder angestoBen wird, um Kratzer und Dellen zu vermeiden.

Selbst eine leichte Verformung der Ansaugflache kann die
Leistung des Produkts beeintrachtigen.

2. Ziehen Sie das Produkt bei der Installation mit

einem angemessenen Anzugsmoment an.

Ein zu hohes oder unzureichendes Anzugsmoment kann zu Leckagen
oder zum Ldsen/zur Beschadigung der Schrauben flihren. Die
Schrauben sollten mit Schraubensicherungsmittel gesichert werden.

Gehdusemontage

Modell Gehédusematerial | SchraubengroBe B AL T e
[mm] [N:m]
ZNC30 Aluminium 1,5
ZNC30P Kunststoff M3 x 0,5 6 0,76
ZNC30S Rostfreier Stahl 1,5
ZNC(40, 60) Aluminium 1,5
ZNC(40,60)P | Kunststoff | M4x0,7 8 0,76
ZNC(40, 60)S | Rostfreier Stahl 1,5
ZNC80 Aluminium 3
ZNC80P Kunststoff M5 x 0.8 10 1,5
ZNC80S Rostfreier Stahl 3

3. Ziehen Sie die Schwingungsunterdriickungsabdeckung aus

rostfreiem Stahl mit dem korrekten Anzugsmoment an.

Wenn ein zu hohes oder zu niedriges Anzugsmoment angewendet
wird, kénnen sich die Schrauben 18sen. Die Schrauben sollten mit
Schraubensicherungsmittel gesichert werden.

Montage der Schwingungsunterdriickungsabdeckung (nur aus rostfreiem Stahl)

Modell Gehéusematerial | SchraubengroBe B2 162 AR BT

[mm] [N-m]
ZNC30 Aluminium 0,36
ZNC30P Kunststoff 42 0,18
ZNC30S Rostfreier Stahl 0,36
ZNC(40, 60, 80) | Aluminium | V20X 049 0,36
ZNC(40, 60, 80)P | Kunststoff 5 0,18
ZNC(40, 60, 80)S | Rostfreier Stahl 0,36

. Bei der Installation der Verschraubung (Versor-

gungsanschluss), des Drucksensors (Mehrfachanschluss)
und der Verschlussschrauben miissen diese mit dem
korrekten Anzugsmoment angezogen werden. Ziehen Sie
alle Schrauben regelméBig nach.

Wenn ein zu hohes oder zu niedriges Anzugsmoment angewendet wird,
kénnen sich die Schrauben lésen. Lose Schrauben kdnnen zu Luftleckagen
oder zum Abfallen von Teilen fiihren. Ziehen Sie sie die Schrauben
regelmasig nach und tragen Sie Schraubensicherungsmittel auf.

Versorgungsanschluss

Modell Gehausematerial | SchraubengroBe B S G EE
[mm] [N-m]
ZNC(30,40,60) | Aluminium 1 bis 1,5
ZNC(30,40,60)P | Kunststoff M5 x 0,8 4 0,5 bis 1
ZNC(30, 40, 60)S | Rostfreier Stahl 1 bis 1,5
ZNC80 Aluminium 7
ZNC80P Kunststoff R1/8 — 3
ZNC80S Rostfreier Stahl 7




Serie ZNC

Produktspezifische Sicherheitshinweise 2

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen.

Montage \

|

Handhabung

. Bei direkter Montage des Produkts ohne Verschlauchung
ist auf eine ebene Montageflache zu achten (empfohlene
Oberflachenrauhigkeit: Rz 2 5 oder weniger) und ein
geeigneter O-Ring zu verwenden. (Der O-Ring kann sepa-
rat bestellt oder vom Kunden bereitgestellt werden.)

Die Installation auf einer Montageflache mit rauer Oberflache, Kratzern oder
Dellen oder die Montage eines ungeeigneten O-Rings kann zu Leckagen fiihren.

O-Ringe
Modell Bestellbezeichnung GroBe
ZNC30[] ZNCM-30DR 10,5x8,5x 1
ZNC(40, 60)] ZNCM-40DR 13,5x 11,5 x 1
ZNC80L[] ZNCM-80DR 20x18x 1

# Verkaufseinheit: 10 Stk.

| [ro—

@Eg\ O-Ring

Luftversorgung

. Verwenden Sie saubere Druckluft.

Installieren Sie einen Luftfilter, einen Lufttrockner oder einen
Mikrofilter. Empfohlen wird eine Luftaufbereitung mit einer
Reinheitsklasse C oder héher gemaf den Typenauswahlkriterien
fur Luftaufbereitungskomponenten von Best Pneumatics Nr. 6.

Handhabung \

. Abhéngig von den Einsatzbedingungen kann das Werkstiick im
Moment des Ansaugens mit dem Hauptgehéuse in Beriihrung
kommen, auch wenn es sich um die Grundausfiihrung des
Gehauses handelt. Wenn das Produkt mit Anschlag oder mit
Schwingungsunterdriickungsabdeckung verwendet wird,
kommt es mit dem Werkstiick in Beriihrung.

. Der NBR-Anschlag ist nicht fiir ozonhaltige Umgebungen
geeignet, wahlen Sie stattdessen einen Silikonkautschuk.

In ozonhaltigen Umgebungen, wie in Reinrdumen, in der Nahe von
lonisierern oder Motorgeraten, beschleunigt sich der Verschleil3.

. Der Anschlag und die Schwingungsunterdriickungsab
deckung kdnnen nicht zusammen verwendet werden.

. Beim Ansaugen von diinnen weichen Werkstiicken kann ein
hochfrequentes Gerdusch auftreten. Diese
Geréduschentwicklung wird durch die Schwingungen des
Werkstiicks verursacht und stellt keine Produktanomalie dar.
Die Gerauschentwicklung kann durch eine Verringerung des
Versorgungsdrucks oder die Verwendung einer Schwingungsu
nterdrickungsabdeckung reduziert werden.

. Abhéngig von der Art des Werkstiicks und den Einsatzbedingungen
kann der Drucksensor das Werkstiick méglicherweise nicht erkennen
oder der Sensorwert kann abweichen.

Das Vakuum variiert je nach Art des Werkstucks und den
Einsatzbedingungen. Bitte Uberprifen Sie das Produkt mit der
tatsachlichen Maschine vor dem tatsachlichen Betrieb.

r
Z

6.

Bei der Anordnung der Bernoulli-Greifer ist die Lage
des Schwerpunkts des Werkstiicks zu beriicksichtigen,
um ein gutes Gleichgewicht zu gewéhrleisten.

Wenn die Einbaulage des Produkts und die Lage des
Schwerpunkts des Werkstiicks nicht Ubereinstimmen, wirkt die
Rotationskraft aufgrund des Werkstiickgewichts, wodurch sich
das Werkstlck I6sen kann.

7.

Drehmomenterzeugung

Bei der Montage der Schwingungsunterdriickungsabdecku
ng (Kunststoff) ist darauf zu achten, dass das Typenschild
und das SMC-Logo der Schwingungsunterdriickung mittig
zueinander ausgerichtet sind.

Wenn die Einbauposition nicht korrekt ist, kann die Schwingungsunt
erdriickungsabdeckung mit den Verschraubungen usw. in Berlihrung
geraten, was zu einer Verschlechterung der Ansaugleistung und
einer Beschédigung der Abdeckung fihren kann.

Typenschild

L ]
0 R G | mar—
>

8.

SVC

I

[

ZSig

Der Anschlag kann nicht nachgeriistet werden.

Da die Gehauseform der Grundausfihrung und die der
Ausfihrung mit Anschlag unterschiedlich sind, ist es nicht
mdglich, die Grundausfiihrung mit einem Anschlag nachzurlsten.
Wenn Sie die Ausflihrung mit Anschlag bestellen und dann den
Anschlag entfernen, um sie als Grundausfihrung zu verwenden,
ist die Hebekraft geringer als bei der Grundausfiihrung.

Die Schwingungsunterdriickungsabdeckung kann nachgertistet werden.

A

":‘
(&7 Anschlag-
Aufnahmebohrung

Grundausfiihrung

Mit Anschlag

Beispiel: Fir ZNC40[J/ZNC60L}/ZNC80L]



Serie ZNC

Produktspezifische Sicherheitshinweise 2-1

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen.

Handhabung

9. Verwenden Sie Verschraubungen mit den folgenden : | Anschluss oben ocC
Spezifikationen oder empfohlenen Bestellbezeichnungen.
. . . I ' Befestigungsschraube
Wenn die Abmessungen der Verschraubung nicht mit dem Produkt kompatibel sind, kann es zu - -
Beeintrachtigungen am Gehéuse des Produkts kommen. Daher kdnnen solche Verschraubungen nicht ver- 1 ' i !
wendet werden. Wenn beispielsweise die AuBenabmessungen der Verschraubung zu groB sind, kann es zu 1 2 | ‘ H {
folgenden Fehlem kommen. (Siehe die VorsichtsmaBnahmen fiir die jeweiligen Anschlussarten unten). | i S f mt
Wenn der minimale Ofinungsdurchmesser der Verschraubung fiir den Versorgungsdruck zu Klein ist, kann ! ¢ z)
dies dazu filhren, dass das Produkt nicht richtig funktioniert. 1 ‘
[Anschlisse oben] Die Verschraubung kann die Befestigungsschraube des Produkts beeintréchtigen. !
[Seitlicher Anschluss] Die Verschraubung kann Gber die Ansaugflache des Produkts hinausragen und das ;
Werkstiick beeintrachigen. [ seitiicher Anschluss O A
[Mehrfachanschluss] Die Verschraubung kann Gber die Montagefléche des Produkis hinausragen und die
Montage beeintréchtigen. =
\ Q.
Technische Daten [mm] @
Anschluss oben Seitlicher Anschluss | Mehrfachanschluss Hin. |
Modell Bohrungs- | u Druckluftanschluss
A[B|C|DJ|E]|F|G]H]J | wme | w # a
Max.| Min. |Max.|Max.| Min. [Max.| Max. | Min. |Max. | Ql T i ) 7 H
ZNC30 83|36 |10 83| 1 10 | 83 | 1 10 Min. ! fl g | _ , '-Q'-
Max.| Min. [Max.|Max.| Min. [Max. 2,5 ! Mehrfach- I
ZNC(40,60) 1131 39 | 11 | 83| 1,2 | 11 | Max. | Min. |Max. , anschluss ]
ZnCgo | Mex | Wn [ [Wax | Wi [Max | 83 | 12 | 11 [ WMn | ! E.] LBl
16,8 | 2,7 15 12 | 16,2 45 ! Ansaugflache g
%)
Liste der empfohlenen Bestellbezeichnungen
Anschluss oben Seitlicher Anschluss Mehrfachanschluss
Serie Varianten Bestellbezeichnung ZNC ZNC ZNC
ZNC30 (40, 60) ZNC80 | ZNC30 (40, 60) ZNC80 | ZNC30 (40, 60, 80)
KQ2H04-M50] [@) [ — [ ) [ ) — [ ) [ )
KQ2H06-M5[] — [ J — — [ ) — — [ )
Gerade Steckverschraubung KQ2H06-0101S — — ry — — ° — —
Steckverbindungen KQ2H08-01C1S — — [ ] — — [ J — —
KQ2S04-M5(] [ [ — [ ) [ ] — [ ) [ )
Gerade Steckverschraubung mit KQ2S06-M5C] [ J [ J — [ ] () — [ ) [ )
Innensechskant KQ2S06-01C1S — — [ ) — — [ — —
KQ2S08-01C1S — — [ ] — — [ ] — —
Metrische GroBe/ Gerade Steckverschraubung KQ2H06-U01C] — — Ld — — ® — —
Uni -Steckverbindungen/ KQ2H08-U01L) — — o — — o — —
Dichtring 9 Gerade Steckverschraubung mit KQ2S06-U01C] — — [ ] — [ ) — —
Innensechskant KQ2S08-U01C] — — [ ] — — [ ] — —
Metrische GroBe/ Gerade Steckverschraubung KQ2H06-01C]P — — L — — ® — —
Steckverbindungen/ KQ2H08 01L 1P — — ] — L] — —
Flachendichtung Gerade Steckverschraubung mit KQ2S06-01C1P — — [ ] — — [ ] — —
Innensechskant KQ2S08-01C1P — — [ — — [ ] — —
KQB2H04-M5 — — — — —
Gerade Steckverschraubung KQB2H06-01S — — [ ] — [ ) — —
Metall-Steckverbindungen KQB2H08-01S — — L J — — L — —
Gerade Steckverschraubung mit KQB2S04-M5 L — —
Innensechskant 9 KQB2506-018 — — o — — L — —
KQB2S08-01S — — [ ] — — [ J — —
Schlauchtulle fur Nylonschlauch M-5AN-6 [@) [ ) — [ ] [ — [ ) [ )
Miniatur-Verschraubungen [Schlauchttille fir weichen Schlauch M-5AU-6 O [ ) — [ ] [ ] — [ ] [ ]
Schlauchtlle M-5H-6 O O — — — — — —
KQ2H04-M5G1 @) [ ) — [ ] [ ] — [ ) [ )
KQ2H06-M5G1 — [ ) — — — — — —
Gerade Steckverschraubung KQ2H06-01GS1 — — ° — — ° — —
Rostfreier Stahl KQ2H08-01GS — — [ ] — — [ J — —
Steckverbindungen KQ2S04-M5G1 [ ) [ ) — [ ] —
Gerade Steckverschraubung mit KQ2S06-M5G1 [ ) [ ] — — — — — —
Innensechskant KQ2S06-01GS1 — — [ ] — — [ ) — —
KQ2S08-01GS — — [ ] — — [ ] — —
KQG2H04-M5 — — — [ ) — — [ )
Gerade Steckverschraubung KQG2H06-01S — — [ ] — — [ ] — —
Steckverbindungen, KQG2H08-01S — — [ ] — — [ ) — —
rostfreier Stahl 316 ) KQG2S04-M5 [@) [ ) — [ — [ [ )
Gerade Steckverschraubung mit
Innensechskant KQG2506-01S — — L J — — L4 — —
KQG2S08-01S — — [ ] — — [ ) — —
Miniatur-Verschraubungen/ [Schlauchtillle fir weichen Schlauch| MS-5AU-6 O [ ] — —
Rostfreier Stahl 316 Schlauchtlle MS-5H-6 O O — — — — —
1 @: Verwendbar, : Verlangerung/M-5J separat erforderlich, x: Nicht verwendbar
%2 [I: A (Messing), N (Messing + chemisch vernickelt)
9-1
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Serie ZNC

Produktspezifische Sicherheitshinweise 3

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen.

Handhabung

Wartung

[Verlangerung/M-5J Verwendungsbeispiel]

Schlauchtlle

Verlangerung/M-5J

T
a1 A

10. Bei gleichzeitigem Betrieb mehrerer Bernoulli-Sauger

ist der individuelle Betriebsdruck jedes einzelnen
Saugers auf den Einstelldruck anzupassen.

Wenn der Druck kurz vor einer Leitungsabzweigung eingestellt wird,
verringert sich der Betriebsdruck in jeder Leitung, was dazu fihrt,
dass das Produkt nicht mehr richtig funktioniert.

Die Katalogwerte gelten fur den Fall, dass die Verbindung zwischen
dem Druckmessgerat und dem Bernoulli-Sauger folgende Merkmale
besitzt: Min. Bohrungsdurchmesser der Verschraubung: @ 2.5
(@ 30, @ 40, @ 60), Min. Bohrungsdurchmesser der Verschraubung:
@ 4.5 (@ 80), SchlauchgréBe: @ 6 x @ 4, Lange: 500 mm

X

Regler E Manometer Regler
Manomete! ®— Q
ZNC ZNC

Wartung |

10

. Das Produktgehduse darf nicht demontiert oder
verandert werden.

Wenn das Produkt demontiert und/oder veréndert wird, kann
es sein, dass die Funktionen und die Leistung nicht erreicht
werden und die Gewahrleistung fir das Produkt erlischt.

. Uberpriifen Sie das Produkt in regelméBigen Abstinden auf
folgende Méangel und ersetzen Sie bei Bedarf die Bauteile.
a) Kratzer, Kerben, Abrieb, Korrosion
b) Luftleckage (Verschraubungen und Verschlussschrauben nachziehen).
c) Verwinden, Quetschen und Verdrehen angeschlossener

Schlduche
d) Verhérten, Beschadigung und Aufweichen angeschlossener Schlduche
e) Risse, Abnutzung und Verformung des Anschlags

. Austauschen des Anschlags

Wenn der Anschlag nicht korrekt montiert wird, kann dies die
Leistung des Produkts beeintrachtigen und der Anschlag kann
beschéadigt werden.

Nachdem Sie den alten Anschlag entfernt
haben, setzen Sie den neuen Anschlag in
das Gehause ein.

*1 Zum leichteren Einsetzen Alkohol

Driicken Sie den Anschlag bis zum Erreichen
der gezeigten Position hinein.

Driicken Sie den Spannstift mit
einem Feinschraubendreher aus
der seitlichen Bohrung und
entfernen Sie den Spannstift und
den Anschlag.

Setzen Sie den Spannstift in einen
neuen Anschlag ein.

Setzen Sie den neuen Anschlag mit

einem Spannstift in das Gehause ein.*1

# 1 Tragen Sie Alkohol auf, um das
Einsetzen zu erleichtern.

Flhren Sie den Spannstift
vollstandig ein.



Bernoulli-Greifer
J 20

Flr den Adsorptionstransfer von diunnem Gewe-
be, Folien, Leiterplatten usw.

Montageplatte Anschlag

=

Abdeckung fir
Schwingungsunterdriickung

Mit Anschlag (Ansaugflache)/
Ohne Montageplatte

Neu Grundausfuhrung/
Mit Montageplatte

Grundausfihrung/ Mit Abdeckung flir

Ohne Montageplatte Schwingungsunterdriickung
(Ansaugflache)/

Ohne Montageplatte

Druckluftanschluss

i Hebekraft und Druckluftverbrauch Far die Adsorpton von dinem Gewebe |

6 240
5 200
Hebekraft e
z
=
4 160 ¢ .
= £ BaugréBe: @ 40
& <
g E] Zum Ansaugen von Kunststoffgehdusen
o 3 120 ©
o 2
* 2
E
=<
2 80 g
o
1 40
00 01 02 03 04 05 v = Der Adkaptderfi]r_td_iebGeh_é;iusetmlcl)tntag(ej
Betriebsdruck [MPa] L muss kundenseitig bereitgestellt werden. )

ZNC20-X1 & S\NC

21-EU772-DE



ZNC20-X1

Bestellschliissel

ZNC 20 -

- X1

000 0

6

(1) BaugroBe @ Gehiusematerial (3 Montageplatte
| 20 | @ 20 mm ] = Aluminium L — | Ohne Montageplatte
P Kunststoff * Die Montageplatte wird im nicht montierten Zustand zusammen mit dem Produkt geliefert.
S Rostfreier Stahl # Die Leitungsanschlussmethoden mit und ohne Montageplatte sind in Tabelle 1 dargestellt.
0 Anbauteil 9 Drucksensor
— Grundausfiihrung (ohne Anbauteil) — Ohne
PN i NBR (schwarz) S Mit Drucksensor Bestell-Nr.: PSE541-M5-X2
PS Mit Anschlag Silikonkautschuk (WeiB) : o :
VS | Mit Abdeckung filr Schwingungsunterdriickung Rostfreier Stahl * Der Drucksensor wird im nicht montierten Zustand zusammen

# Der Anschlag und die Schwingungsunterdriickungsabdeckung kénnen

nicht zusammen verwendet werden.

Tabelle (1) Leitungsanschluss

mit dem Produkt geliefert.

Seitlicher Anschluss

Rohrversion (Erfordert keine Verschlauchung)

Ohne Montageplatte

T

4

Kann verwendet werden, indem der Versorgungsanschluss an der
Oberseite des Produkts mit der Montageflache verschlossen wird
und der Anschluss Uber den seitlichen Anschluss erfolgt

Kann verwendet werden, indem die Leitungen innerhalb der Mon-
tageflache mit dem Versorgungsanschluss an der Oberseite des
Produkts verbunden werden

Technische Daten

Modell ZNC20
Hebekraft [N]*". *3 5,2
Druckluftverbrauch [I/min(ANR)]*2 *3 131
Ausfiihrung Bernoulli
Medium Druckluft
Betriebsdruck 0,1 bis 0,5 MPa
Priifdruck 0,75 MPa
Umgebungs- | o . oo Aluminium -5 bis 80 °C (0 bis 50 °C)
und Betriebs-l material Kunststoff -5 bis 40 °C (0 bis 40 °C)
temperaturen** Rostfreier Stahl -5 bis 80 °C (0 bis 50 °C)
Schmierfett Fettfrei
Gewicht Gehause- Qlummlum 12
[a]*® material uns'tstoff 7

Rostfreier Stahl 34
Drucksensor*® _ PSE541-M5_-X2 (fet.tfrei)
Betriebsdruckbereich: 0 bis -101 kPa

x1 Hebekraft der Grundausfiihrung bei max. Versorgungsdruck, wenn ein flaches, luftundurchldssiges Werkstlick

angesaugt wird

%2 Druckluftverbrauch bei max. Versorgungsdruck
+3 Die Werte gelten fir den Fall, dass die Verbindung wie folgt hergestellt wird: Min. Bohrungsdurchmesser der
Verschraubung: @ 2,5, SchlauchgroBe: @ 6 x @ 4, Lange: 500 mm

x4 Kein Gefrieren oder Kondensation. Die Werte in () gelten fiir Modelle mit einem Drucksensor.

x5 Gewicht flr die Grundausfiihrung ohne Verschlussschraube
%6 FUr Einzelheiten zu den Drucksensoren siehe Serie PSE540 im Webkatalog und in der Betriebsanleitung.

O



Bernoulli-Greifer ZNCZO'X1

Druckluftverbrauch Hebekraft Hebekraft - Abstand zum Werkstiick
140 6 6 ‘ ‘

= /

g 120 // 5 /’ 5 0,5 [MPa]

< \

= 100 v _ y - \ 0,4 [MPa]

£ / z 4 / z 4 T

= 8 4 £ y £ \\/ 0,3 [MPa]

g / E 3 E 3 \ ‘

g 7 2 / ] \y< 0,2 [MPa]

o T 2 T 2HA |

£ 40 <

: 1 1 \‘:& ><o,1 [MPa]

S 2 <

: 0 ==
% 01 02 03 04 05 06 o o1 02 03 04 05 06 o o5 1 15 2 25 3

Versorgungsdruck [MPa] Versorgungsdruck [MPa] Abstand zum Werkstlick [mm]

« Diese Diagramme zeigen die Daten beim Ansaugen glatter und undurchlassiger Werkstiicke mit einem Modell in Grundausflihrung. Die Hebekréfte beim
Ansaugen von Werkstiicken mit Unebenheiten oder durchlassigen Werkstiicken werden niedriger sein als die genannten des obigen Diagramms.

= Verwenden Sie fur die Hebekraft bei Verwendung eines Anschlags oder einer Schwingungsunterdriickungsabdeckung die folgenden Werte als Richtlinie
fir den Abstand zum Werkstiick. Mit Anschlag: 1 mm, mit Schwingungsunterdriickungsabdeckung: 1,5 mm

Abmessungen

Grundausfiihrung/Ohne Montageplatte

M5 x 0,8 Gewindetiefe 3,7 2 x M2,5 Gewindetiefe 4,2
Mehrfachanschluss *3: 4. 5

16,5
11,8
11,3

6,5

@

||
o 0 :
©
Mit
Verschlussschraube: . . M5 x 0,8 Gewindetiefe 3,7
22 | Mit Verschlussschraube: 2,2 Druckluftanschluss PB *1: 2. *5\
2 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 6
O-Ring-Nut*2
Senkungsdurchmesser @ 5,8, Tiefe 0,8 . .. . .
Druokluiansohiusas Mit Abdeckung fir Schwingungsunterdriickung

Ohne Montageplatte
Mit Anschlag (Ohne Montageplatte) ( gep )

0,8 © 17,5
(8}
R Q
2, I E
Anschlag® Schwingungsunterdriickungsabdeckung*®
%1 Verwenden Sie entweder den Druckluftanschluss PA oder PB um die x5 Das Produkt wird mit einer Verschlussschraube im Mehrfachanschluss
Druckluft zuzufiihren. geliefert. Nachdem Sie den zu verwendenden Anschluss bestimmt
VerschlieBen Sie den nicht verwendeten Druckluftanschluss mit einer haben, empfiehlt es sich, Klebstoff auf die Gewinde des
Verschlussschraube. Druckluftanschlusses und des Mehrfachanschlusses aufzutragen.
%2 Ein O-Ring (5,8 x 3,8 x 1) und eine Verschlussschraube fiir den 6 Der Anschlag und die Schwingungsunterdriickungsabdeckung kdnnen
Druckluftanschluss PB liegen dem Produkt bei. Achten Sie darauf, den nicht zusammen verwendet werden.
0O-Ring zu montieren. Einzelheiten zur Montage des Produkts finden # Der Drucksensor wird im nicht montierten Zustand zusammen mit dem
Sie in den ,Produktspezifischen Sicherheitshinweisen.” Produkt geliefert.
%3 Verwenden Sie den Mehrfachanschluss als Sensorbefestigungs- oder « FUr Einzelheiten zu den Drucksensoren siehe Serie PSE540 im
Beliftungsanschluss. Webkatalog und in der Betriebsanleitung.

+4 \erschlieBen Sie den Mehrfachanschluss mit einer
Verschlussschraube, wenn er nicht verwendet wird.

O
2



ZNC20-X1

Abmessungen

Grundausfiihrung/Mit Montageplatte

Mit Verschlussschraube:
22

M5 x 0,8 Gewindetiefe 3,7

2 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 6 Mehrfachanschluss *2. *4. *5

6,5

&

Mit Verschlussschraube: 2,2

M5 x 0,8 Gewindetiefe 3,7
Mehrfachanschluss *1 *4

Mit Anschlag (Mit Montageplatte)

#1

#2

+3

#4

0,8

J28

7900

Anschlag*?

Schwingungsunterdriickungsabdeckung*3

2 x M2,5 Gewindetiefe 4,2

(24)
7.5 16,5
11,8
11,3

2

M5 x 0,8 Gewindetiefe 3,7
Druckluftanschluss PB *1. 4

Mit Abdeckung fiir Schwingungsunterdriickung
(Mit Montageplatte)

(25)
2% 10,5

Achten Sie darauf, die Richtung der Montageplatte zu &ndern, je nachdem,
ob der Druckluftanschluss PB oder PC verwendet wird.

Achten Sie auch darauf, das Produkt bei Bedarf entsprechend dem Gewicht
zu montieren. (Aluminium: 6,5 g, Rostfreier Stahl: 17,6 g)

VerschlieBen Sie den Mehrfachanschluss mit einer
Verschlussschraube, wenn er nicht verwendet wird.

Der Anschlag und die Schwingungsunterdriickungsabdeckung kénnen
nicht zusammen verwendet werden.

Das Produkt wird mit einer Verschlussschraube im Mehrfachanschluss
geliefert. Nachdem Sie den zu verwendenden Anschluss bestimmt
haben, empfiehlt es sich, Klebstoff auf die Gewinde des
Druckluftanschlusses und des Mehrfachanschlusses aufzutragen.

O

x5 Vlerwenden Sie den Mehrfachanschluss als Sensorbefestigungs- oder

Bellftungsanschluss.

* Die Montageplatte wird mit 1 O-Ring (5,8 x 3,8 x 1), 1 Stopfen fur

Druckluftanschluss PB und 2 Befestigungsschrauben geliefert.
Die Montageplatte wird nicht montiert geliefert.

% F0r Einzelheiten zu den Drucksensoren siehe Serie PSE540 im

Webkatalog und in der Betriebsanleitung.

* Der Drucksensor wird im nicht montierten Zustand zusammen mit dem

Produkt geliefert.
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Produktspezifische Sicherheitshinweise 1

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen.

Montage \

Montage

<Ohne Montageplatte>

Achten Sie bei der Montage des Produkts darauf, dass der mitgelieferte
0-Ring verwendet wird. AuBerdem sollte die Montageflache glatt sein
(empfohlene Oberfldchenrauheit: Rz 25 oder weniger).

Wenn Sie das Produkt ohne Rohrleitungen verwenden (Rohrversion),
verschlieBen Sie den seitlichen Anschluss mit der beigeflgten
Verschlussschraube.

Wenn Sie die Leitungen seitlich anschlieBen, decken Sie den
Versorgungsanschluss auf der Oberseite des Produkts mit der Montageflache ab.
Die Installation auf einer Montageflache mit rauer Oberflache, Kratzern oder
Dellen oder die Montage eines ungeeigneten O-Rings kann zu Leckagen flhren.
0O-Ring Montage

Modell

GroBe

ZNC200]

58x38x1

O-ring

O-rin

oy - ),
oY | |
. o=

Seitlicher
Anschluss

| Verschlussschraube

Erfordert keine Verschlauchung
(Rohrversion)

] Montage \

Die Montageplatte wird zusammen mit dem Produkt
geliefert, ist aber nicht montiert. Bitte befolgen Sie die
nachstehenden Montageanweisungen. Stellen Sie
auBerdem sicher, dass Sie die Richtung der Montageplatte
entsprechend der Art der Druckluftversorgung andern.

MontagemethOde Befestigungsschraube (M3

x 8) (Enthaltene Teile)

Anzugsmoment

ZNC20 :0.63 [N-m]
ZNC20P: 0.32 [N-m]
ZNC20S: 0.63 [N-m]

Druckluftanschluss PC
Montageplatte

(Enthaltene Teile)

O-ring (Enthaltene Teile)

Druckluftanschluss PB

Verschlussschraube (montieren wenn der obere
Druckluftanschluss verwendet wird) (Enthaltene Teile)

= Die obige Zeichnung zeigt den Typ mit dem oberen Anschluss.

Montagerichtung

Anschluss oben A-A

Druckluftanschluss PA rﬁ

b =

Druckluftanschluss PC

Mehrfachanschluss

Y

Druckluftanschluss PB

Stahlkugel
—A

o

-

Druckluftanschluss
PB

A

Wenn die Stahlkugel sichtbar ist, befindet sich der Mehrfachanschluss auf der linken
Seite und der Druckluftanschluss PB auf der rechten Seite, wobei der
Druckluftanschluss PA und der Druckluftanschluss PB miteinander verbunden sind.

Seitlicher Anschluss

B-B Druckluftanschluss PC

Druckluftanschluss PA |[‘—]|
N

=

N

@9

Druckluftanschluss PB

B
Mehrfachanschluss

A

B

Wenn die Stahlkugel nicht sichtbar ist, befindet sich der
Mehrfachanschluss auf der linken Seite und der Druckluftanschluss PB
auf der rechten Seite, der Druckluftanschluss PA ist verschlossen.
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Produktspezifische Sicherheitshinweise 2

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen.

] Handhabung

Verwenden Sie Verschraubungen mit den folgenden
Spezifikationen oder empfohlenen Bestellnummern.
[Anschluss oben]

Wenn die Aussenabmessungen der Verschraubung zu gross sind, kann es zu einer
Beeintréchtigung mit den Befestigungsschrauben des Produkts kommen.
[Seitlicher Anschluss]

Wenn die Abmessungen der Verschraubung nicht mit dem Produkt kompatibel sind, kann es
zu Beeintréchtigungen kommen. Daher kénnen solche Verschraubungen nicht verwendet
werden.

Wenn die Aussenabmessungen der Verschraubung zu gross sind, kann es Uber
dieMontagefléche herausragen und die Montage beeintréchtigen oder es kann Uber die
Ansaugflédche herausragen und das Ansaugen des Werkstiicks beeintrachtigen.

Unabhdngig von der Verrohrungsrichtung kann das Produkt nicht ordnungsgeméss

funktionieren, wenn der Mindestlochdurchmesser der Verschraubung zu klein ist.

Technische Daten

[mm]

Anschluss oben

Seitlicher Anschluss

Modell

A B

C D

Min. hole

dia

ZNC20

max. 10

max. 8,3

min. 1

max. 10

min. 2,5

Anschluss oben

|

| |

Seitlicher Anschluss

T

9B

Q|
©
&)

T

Mehrfachanschluss

Druckluftanschluss

e

Ansaugflache

C

<=

2B

<
51
10}

9 A
% Befestigungsschraube

Ubersicht der empfohlenen Bestellbezeichnungen

Serie

Varianten

Bestellbezeichnung

Anschluss
oben

Seitlicher
Anschluss

ZNC20T

ZNC20

Steckverschraubungen

Gerade Steckverschraubung

KQ2H04-M5L]

Gerade Steckverschraubung
mit Innensechskant

KQ2S04-M5L]1

KQ2S06-M5L1

bungen

Metall-Steckverschrau-

Gerade Steckverschraubung
mit Innensechskant

KQB2S04-M5

Miniatur-Ver-
schraubungen

Schlauchtdille fiir
Polyamidschlauch

M-5AN-6

Schlauchtdlle fur
weiche Schlduche

M-5AU-6

Schlauchttille

M-5H-6

Steckverschraubungen
aus rostfreiem Stahl
Metalteile: Rostireier Stahl 303

Gerade Steckverschraubung

KQ2H04-M5G1

Gerade Steckverschraubung
mit Innensechskant

KQ2S04-M5G1

KQ2S06-M5G1

Rostfreier Stahl 317
Steckverbindungen

Gerade Steckverschraubung
mit Innensechskant

KQG2S04-M5

Miniatur-Verschrau-
bungen/
Rostfreier Stahl 316

Schlauchtille fir
weiche Schlduche

MS-5AU-6

Schlauchttille

MS-5H-6

X @ | @ [X00%xX | | © 00e

@: Anwendbar, X: Nicht anwendbar

5



/\ Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schutzen. In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den

Kennzeichnungen ,,Achtung”, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr* bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/
IEC) " und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem
Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Achtung:

Warnung verweist auf eine Gefahrdung mit mittlerem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Warnung:

Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

/A\ Gefahr:

A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitat bzw. Eignung des Produkts ist

die Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten
festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen
Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die Entscheidung Uber dessen
Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erflllung der spezifischen
Anforderungen Uberpruft wird.

Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die
Systemkompatibilitat festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten Uberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Moglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend
berlcksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem
Personal betrieben wer-den.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung
gefahrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und
Anlagen, einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von
entsprechend geschultem und erfahrenem Personal vorgenommen
werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau
einzelner Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden,
wenn die Sicherheit gewahrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst
dann ausgefuhrt werden, wenn alle MaBnahmen Uberprift wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen
Obijekts verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts mussen vorher alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefthrt und die Stromversorgung abgetrennt
werden. AuBerdem mussen die speziellen VorsichtsmaBnahmen fur alle
entsprechenden Teile sorgfaltig gelesen und verstanden worden sein.
Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu
treffen, um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder
Fehlfunktionen zu verhindern.

. Die in diesem Katalog aufgefiihrten Produkte werden ausschlieBlich
fur die Verwendung in der Fertigungsindustrie und dort in der
Automatisierungstechnik konstruiert und hergestellt. Fiir den Einsatz
in anderen Anwendungen oder unter den im folgenden aufgefiihrten
Bedingungen sind diese Produkte weder konstruiert, noch ausgelegt:
1) Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen

technischen Daten abweichen, oder Nutzung des Produkts im Freien
oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2) Installation innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung
mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luft- und Raumfahrttechnik, Schiffen,
Kraftfahrzeugen, militarischen Einrichtungen, Verbrennungsanlagen,
medizinischen Geraten, Medizinprodukten oder Freizeitgeraten
eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getranken,
Notausschaltkreisen, Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in Stanz- und
Pressanwendungen, Sicherheitsausristungen oder anderen
Anwendungen in Kontakt kommen, soweit dies nicht in der Spezifikation
zum jeweiligen Produkt in diesem Katalog ausdrucklich als
Ausnahmeanwendung fur das jeweilige Produkt angegeben ist.

1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik -- Empfehlungen fur den
Einsatz von Geraten fur Leitungs- und
Steuerungssysteme.

ISO 4413: Fluidtechnik — Ausftuhrungsrichtlinien Hydraulik.

|IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausristung
von Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

ISO 10218-1: Industrieroboter — Sicherheitsanforderungen.

usw.

/A Achtung

3) Anwendungen, bei denen die Moglichkeit von Schaden
an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht und die
eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4) Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein
doppeltes Verriegelungssystem mit mechanischer
Schutzfunktion zum Schutz vor Ausfallen und eine
regelmaBige Funktionsprtfung erfordern.

Bitte kontaktieren Sie SMC damit wir Ihre Spezifikation
fiir spezielle Anwendungen priifen und lhnen ein
geeignetes Produkt anbieten kénnen.

/A Achtung

1. Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der
herstellenden Industrie konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fur die friedliche
Nutzung in Fertigungsunternehmen entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen
verwenden moéchten, mussen Sie SMC vorher informieren
und bei Bedarf entsprechende technische Daten
aushéndigen oder einen gesonderten Vertrag
unterzeichnen.
Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachste SMC-
Vertriebsniederlassung.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur
,Einhaltung von Vorschriften*.

Lesen Sie diese Punkte durch und erkléaren Sie Ihr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Einhaltung von Vorschriften
1. Die Verwendung von SMC-Produkten in

Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.

A Achtung

SMC-Produkte sind nicht fiir den Einsatz als Geréte im
gesetzlichen Messwesen bestimmt.

Bei den von SMC hergestellten oder vertriebenen Produkten
handelt es sich nicht um Messinstrumente, die durch
Musterzulassungsprtfungen gemaB den Messgesetzen
eines jeden Landes qualifiziert wurden.

Daher k6nnen SMC-Produkte nicht fur betriebliche Zwecke
oder Zulassungen verwendet werden, die den geltenden
Rechtsvorschriften fur Messungen des jeweiligen Landes
unterliegen.



SMC Corporation (Europe)

Austria +43 (02262622800 www.smc.at
Belgium +32(0)33551464  www.smc.be
Bulgaria +359 (0)2807670  www.smc.bg
Croatia +385 (0)13707288  www.smc.hr
Czech Republic +420 541424611  www.smc.cz
Denmark +45 70252900 www.smcdk.com
Estonia +372 6510370 www.smcee.ee
Finland +358 207513513 www.smc fi
France +33(0)164761000  www.smc-france.fr
Germany +49(0)61034020  www.smc.de
Greece +302102717265  www.smchellas.gr
Hungary +36 23513000 www.smc.hu
Ireland +353 (0)14039000  www.smcautomation.ie
Italy +39 03990691 www.smcitalia.it
Latvia +371 67817700 WWW.SmC.lv

Printing AO 00 Printed in Spain

office@smc.at
info@smc.be
office@smc.bg
office@smc.hr
office@smc.cz
smc@smcdk.com
info@smcee.ee
smcfi@smc fi
supportclient@smc-france. fr
info@smc.de
sales@smchellas.gr
office@smc.hu
sales@smcautomation.ie
mailbox@smcitalia.it
info@smc.lv

Lithuania  +370 52308118 www.smclt.It
Netherlands +31 (0)205318888  www.smc.nl
Norway +47 67129020 WWW.SMC-NOrge.no
Poland +48 222119600 www.smc.pl
Portugal +351 214724500 WWW.SMC.eu
Romania  +40 213205111 www.smcromania.ro
Russia +7(812)3036600  www.smc.eu
Slovakia +421(0)413213212  www.smc.sk
Slovenia  +386 (0)73885412  www.smc.si

Spain +34 945184100 WWw.Smc.eu
Sweden +46 (0)86031240  www.smc.nu
Switzerland +41(0)523963131  www.smc.ch
Turkey +902124890440 www.smcturkey.com.tr
UK +44 (0)845 121 5122 www.smc.uk

South Africa +27 10 900 1233

Www.smcza.co.za

info@smclt. It

info@smc.nl
post@smc-norge.no
office@smc.pl
apoioclientept@smc.smces.es
smcromania@smcromania.ro
sales@smcru.com
office@smc.sk
office@smc.si
post@smc.smces.es
smc@smc.nu

info@smc.ch
satis@smcturkey.com.tr
sales@smc.uk

zasales@smcza.co.za

Die Angaben kénnen ohne vorherige Ankindigung, und ohne dass dem Hersteller daraus eine Verpflichtung entsteht, geandert werden.
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